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The gas blower burner system has a unit consisting of a gas supply fitment (1) with a gas pipe (4) leading 
into the burner's (3) blower housing (2), from an impulse pipe (5) joining the blower housing to the gas 
supply fitment. A further pressure impulse pipe (6), connected to the combustion chamber (7) containing the 
burner head (3), has a scavenging air supply pipe (8) with meter(9). The cross-section (8') for the 
scavenging air to pass through is smaller than the cross-section (6') of the pressure impulse pipe. 
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(54) Verfahren und Gasgeblasebrenneraggregat z. Verhinderung von Kondensattropfenbildung 



(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein 
Gasgebiase-Brenneraggregat zur Verhinderung von 
Kondensattropfenbildung in der Druckimpulsleitung zwi- 
schen der Gaszufuhrarmatur eines Gasgebiasebren- 
ners und dem mit dem Gasgeblasebrenner bestuckten 
Feuerraum eines Gasheizkessels. 

Um einer Verfaischung der Druckimpulsregelung 
an der Gaszufuhrarmatur durch niedergeschlagenes 
Kondensat in der Druckimpulsleitung entgegenzuwir- 



ken, wird wahrend des Brennerbetriebes in die Impuls- 
leitung Spulluft mit in bezug auf den Druck im 
Feuerraum geringfugig hoherem Druck eingeleitet, 
wofur an der Druckimpulsleitung (6) eine Spulluttzufuhr- 
leitung (8) angeordnet und der fur den SpulIuftdurchlaB 
wirksame Querschnitt (8*) kleiner ist als der Querschriitt 
(6') der Druckimpulsleitung (6). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein verfahren und ein Gasge- 
blase-Brenneraggregat zur Verhinderung von Konden- 
sattropfenbildung in der Druckimpulsleitung zwischen 5 
der Gaszufuhrarmatur eines Gasgeblasebrenners und 
dem mit dem Gasgeblasebrenner bestuckten Feuer- 
raum eines Gasheizkessels. 

Um ein em Gasheizkessel bzw. dem damit bestuck- 
ten Brenner das jeweils richtige Gas/Luft-Gemisch w 
zuzufuhren, ist es notwendig, in Abhangigkeit vom 
Druck im Feuerraum jeweils fur die optimale Gas/Luft- 
Gemischzusammensetzung zu sorgen. Dies ist bekannt 
und geschieht mit einem Gasgeblase-Brenneraggregat, 
bestehend aus einer Gaszufuhrarmatur mit in den is 
Mischteil des Geblasegehauses des Brenners fuhren- 
den Gasleitung, aus einer das Geblasegehause mit der 
Gaszufuhrarmatur verbundenen Impulsleitung und aus 
einer weiteren Druckimpulsleitung zum AnschluB an 
den den Brennerkopf aufnehmenden Feuerraum, d.h. 20 
auf pneumatischem Weg. Durch diese Verbindung steht 
auch der Feuerraum des betreffenden Heizkessels mit 
einem Drucksensor in der Gaszufuhrarmatur in Verbin- 
dung, wobei uber diesen Sensor die Gaszufuhr zum 
Brenner korrigierend geregelt wird. Dies funktioniert im 25 
Prinzip insoweit einwandfrei, wobei allerdings immer 
wieder Storungen beim Betrieb des Gasgeblasebren- 
ners zu beobachten sind. 

Als Ursache dafur hat sich herausgestellt, da 6 es in 
der weiteren Druckimpulsleitung, die ja often mit dem 30 
Feuerraum in Verbindung steht, zu Kondensatnieder- 
schiagen kommt, was auch der Grund dafur ist, da (3 
man fur derartige Druckimpulsleitungen korrosionsfe- 
stes Material (bspw. Edelstahl) verwendet Wenn sich 
das niedergeschlagene Kondensat zu Tropfchen 35 
ansammelt, verstopfen diese Tropfchen die Leitung, 
was dann via Sensor in der gaszufuhrarmatur zu Verfal- 
schungen des tatsachlich im Feuerraum anstehenden 
Druckes und damit dazu fuhrt, daB nicht mehr die 
jeweils richtige Gasmenge dem Brenner zugefuhrt wird 40 
und der Brenner nicht mehr das richtige, fur den Druck 
im Feuerraum optimale Gasluftgemisch erhalt Soweit 
bekannt, hat man diesem MiBstand schon dadurch 
abzuhelfen versucht, da 3 man bspw. durch entspre- 
chende umgekehrt syphonartige Gestaltung der Druck- 45 
impulsleitungsfuhrung Tropfchenbildungen des 
Kondensats verhindern wolrte und zwar in der Erwar- 
tung, daB gebildetes Kondensat abflieBt. Dies fuhrt 
jedoch maximal nur zu einer Verringerung der StOran- 
fSlligkeit von Gasgeblasebrenner n, d.h. deren einwand- so 
freier Betrieb auf Dauer ist mit dieser MaBnahme 
tatsachlich nicht gewahrleistet. Verwiesen wird hierzu 
auf Sonderdruck aus Teuerungstechnik", Heft 6, 7, 
Seite 4/1985 und Firmenprospekt "krom schroder", 
Seite 10. 55 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zur Verhinderung von KondensattrCpfchenbil- 
dung und ein Gasgeblase-Brenneraggregat zu schaffen 
bzw. dahingehend zu verbessern, daB ein einwand- 



freier Brennerbetrieb auf Dauer in der jeweiligen 
Betriebsperiode gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe ist bezuglich des Verfahrens auf ein- 
fache Weise dadurch gelost, daB wahrend des Brenner- 
betriebes in die weitere Druckimpulsleitung Spulluft mit 
in bezug auf den Druck im Feuerraum geringfugig hohe- 
ren Druck eingeleitet wird. 

Bezuglich des Gasgeblase-Brenneraggregates zur 
Durchfuhrung des Verfahrens schlagt sich dies appara- 
tiv darin nieder, daB an der weiteren Druckimpulsleitung 
eine Spulluftzufuhrleitung angeordnet ist, deren fur den 
SpulluftdurchlaB wirksamer Querschnitt kleiner bemes- 
sen ist als der Querschnitt der Druckimpulsleitung. 

Durch diese sowohl hinsichtlich des Verfahrens als 
auch des Gasgeblase-Brenneraggregates erfindungs- 
gemaBen MaBnahmen wird dafur gesorgt, daB in der in 
der Druckimpulsleitung stationar stehenden Gassaule 
eine schwache Spulgasstrdmung entsteht, die nur 
durch die Druckimpulsleitung zum Feuerraum abflieBen 
kann, dabei aber dafur sorgt, daB sich das unvermeid- 
bar arrfallende Kondensat nicht zu einem die Leitung 
verstopfenden Tropfchen sammeln kann. 

Grundsatzlich spielt es dabei keine Rolle, aus wel- 
cher Luftquetle die Spulluft geliefert wird, denn wesent- 
lich ist zunachst einmal nur, daB eine solche Spulung 
wahrend des Brennerbetriebes uberhaupt und dauernd 
erfolgt, und zwar unter der Bedingung, daB die Perma- 
nentmessung bzw. -erfuhlung des am Sensor anste- 
henden Druckes moglichst wenig beeinfluBt wird. 
Wesentlich dafur ist zunachst einaml die MaBgabe, daB 
- wie erwahnt - der fur den SpulluftdurchlaB wirksame 
Querschnitt der Spulluftzufuhrleitung kleiner ist als der 
Querschnitt der Druckimpulsleitung. Zwischen Feuer- 
raum und Sensor, d.h. im einfachsten Fall und orientiert 
an den Ergebnissen von Tests, wird die Spulluftzufuhr- 
leitung als entsprechend klein bemessenes Kapillarrohr 
ausgebildet. Mit Rucksicht auf Herstellungstoleranzen 
nicht nur an der Spulluftzufuhrleitung, sondern auch an 
alien anderen beteiligten Elementen und auch auf von 
auBen auf das Gesamtsystem etnwirkenden EinfluBgrO- 
Ben ist jedoch vorteilhaft vorgesehen, die Spulluftlei- 
tung mit einem Spulluftmengenregler auszustatten, 
wofur alle dafur geeigneten Elemente, wie Dusen, Bl en- 
den, Bohrungen, mit denen auf den Querschnitt der 
Spulluftzufuhrleitung EinfluB genommen werden kann, 
geeignet sind. 

Um der eingeleiteten Spulluft von vornherein eine 
in Richtung Feuerraum weisende Strdmungsorientie- 
rung zu vermitteln, besteht eine weitere vorteilhafte 
Ausbildung darin, daB die Einmundung der Spulluftlei- 
tung in die Druckimpulsleitung in Richtung des feuer- 
raumseitig angeschlossenen often en Endes der 
Druckimpulsleitung orientiert angeordnet ist. 

Abgesehen davon, daB es - wie ebenfalls vorer- 
wahnt - im Grunde keine Rolle spielt, von welcher Spul- 
luftquelle die Spulluft geliefert wird, besteht eine 
vorteilhafte Weiterbildung darin, daB am Gasgeblase- 
brenner per se vorhandene Gebiase dafur mit auszu- 
nutzen, d.h. die Spulluftleitung wird mit ihrem anderen, 
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mit Spulluft beaufschlagbaren Ende mit dem Geblase- 
gehause an dessen Druckseite verbunden, wobei es 
ebenfalis per Testversuch mdglich ist, die dafur gunstig- 
ste Stelle am Geblasegehause auszuwahlen, die 
gewahrleistet, daB nicht von der Spulluftse'rte her der 
die Gaszufuhr uber den Sensor zu steuernde Regel- 
druck gravierend verfalscht wird. Auch insoweit ist die 
Anordnung des vorerwahnten Spulluftmengenreglers 
vorteilhaft 

Das erf indungsgemaBe Verfahren und das zugehd- 
rige Gasgeblase-Brenneraggregat werden nachfolgend 
anhand der zeichnerischen Darstellung von Ausfuh- 
rungsbeispielen naher erlautert. 

Es zeigt schematisch 

Fig. 1 im Schnitt eine typische Ausfuhrungsform 
eines Gasgeblase-Brenneraggregates im 
Schnitt und in Zuordnung zu einem Heizkes- 
selfeuerraum und 

Fig. 2 eine besondere Ausfuhrungsform des 
Anschlusses der Spuiluftzufuhrleitung an die 
Drucki mpulsleitung. 

Wie aus Fig. 1 ersichttich, die das Anordnungs- und 
Ausbildungsprinzip eines Gasgeblase-Brenneraggre- 
gats in Zuordnung zu einem nur schematisch darge- 
stellten Gasheizkessel verdeutlicht, besteht das 
Gasgeblase-Brenneraggregat nach wie vor aus einer 
Gaszufuhrarmatur 1 mit in das Geblasegehause 2 des 
Brenners 3 fuhrender Gasleitung 4, aus einer das 
Geblasegehause 2 mit der Gaszufuhrarmatur 1 verbin- 
denden (mpulsleitung 5 und aus einer weiteren Druck- 
impulsleitung 6 zum AnschluB an den den Brennerkopf 
3* aufnehmenden Feuerraum 7. 

Fur dieses Gasgeblase-Brenneraggregat ist nun 
wesentlich, daB zwischen der weiteren Druckimpulslei- 
tung 6 eine Spuiluftzufuhrleitung 8 angeordnet und 
deren fiir den SpulluftdurchlaB wirksamer Querschnitt 8* 
Heiner bemessen ist als der Querschnitt 6' der Druckim- 
pulsleitung 6. 

In bevorzugter Ausfuhrungsform ist die Spuiluftzu- 
fuhrleitung 8 mit einem Spuiluftmengenregler 9 ausge- 
stattet, und ferner ist die Spuiluftzufuhrleitung 8 mit 
ihrem anderen, mit Spulluft beaufschlagbaren Ende 8'" 
mit dem Geblasegehause 2 an dessen Druckseite ver- 
bunden. 

Wie in Fig. 2 dargestellt, wird dabei aus den vorer- 
wahnten Grunden die Einmundung 8" der Spuiluftzu- 
fuhrleitung 8 in die Drucki mpulsleitung 6 in Richtung 
des feuerraumseitig angeschlossenen offenen Endes 
6" der Druckimpulsleitung 6 orientiert angeordnet. Mit 
Rucksicht auf die kleinen Abmessungen der Spuiluftzu- 
fuhrleitung 8 wird zweckmaBig der Spuiluftmengenreg- 
ler 9 nicht, wie in Fig. 1 dargestellt, in der Spulluftleitung 
selbst angeordnet, sondern unmittelbar am Geblasege- 
hause 2 und bildet dort den AnschluB fur die Spuiluftzu- 
fuhrleitung 8. 

Wie vorerwahnt, steht bei Brennerbetrieb vom Feu- 



erraum 7 aus die zum nicht dargestellten und in der 
Gaszufuhrarmatur 1 angeordneten Sensor fuhrende 
Druckimpulsleitung 6 unter entsprechend stationarem, 
dem Druck im Feuerraum 7 entsprechenden Druck, d.h. 

5 insoweit findet in der Druckimpulsleitung 6 keine Str6- 
mung statt, und lediglich sich andernder Druck teilt sich 
via Druckimpulsleitung 6 dem Sensor mit, der dann in 
bekannter Weise die Gasleitung 4 zum Mischraum 2' 
des Brenners 3 regert. Da die Druckimpulsleitung 6 mit 

w dem Geblasegehause 2 durch die Spuiluftzufuhrleitung 
8 in Verbindung steht, wird bei Einschaltung des Bren- 
ners 3 und damit des Gebtases G entsprechend bemes- 
sene Spulluft in die Druckimpulsleitung 6 eingefuhrt, die 
nur in Richtung Feuerraum 7 abstromen kann, dabei 

is etwa in der Druckimpulsleitung 6 niedergeschlagenes 
Kondensat ebenfalis mit zum Abf lieBen bringt und damit 
Trbpfchenbildung ver hinder! 

Wie sich gezeigt hat, ist damit ein ungestGrter, d.h. 
gleichmaBiger Brennerbetrieb via entsprechend gere- 

20 gelter Gaszufuhr zum Mischraum 2' im Brenner gewahr- 
leistet. 

Patentanspruche 

25 1. Verfahren zur Verhinderung von Kondensattropf- 
chenbildung in der Druckimpulsleitung (6) zwischen 
der Gaszufuhrarmatur (1) eines Gasgebiasebren- 
ners (3) und dem mit dem Gasgeblasebrenner (3) 
bestuckten Feuerraum (7) eines Gasheizkessels, 

30 dadurch gekennzeichnet, 

daB wahrend des Brennerbetriebes in die Impuls- 
leitungsspulluft mit in bezug auf den Druck im Feu- 
erraum geringfugig hoherem Druck eingeleitet wird. 

35 2. Gasgeblase-Brenneraggregat pneumatischer 
Gas/Luft-Gemischregelung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach Anspruch 1, bestehend aus einer 
Gaszufuhrarmatur (1) mit in das Geblasegehause 
(2) des Brenners (3) fuhrender Gasleitung (4) aus 

40 einer das Geblasegehause (2) mit der Gaszufuhr- 
armatur (1) verbindenden Impulslertung (5) und aus 
einer weiteren Druckimpulsleitung (6) zum 
AnschluB an den den Brennerkopf (3') aufnehmen- 
den Feuerraum (7), 

45 dadurch gekennzeichnet, 

daB an der weiteren Druckimpulsleitung (6) eine 
Spuiluftzufuhrleitung (8) angeordnet und der fur 
den SpulluftdurchlaB wirksamer Querschnitt (8) 
W einer ist als der Querschnitt (6*) der Drucki mpuls- 

50 leitung (6). 

3. Gasgeblase-Brenneraggregat nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Spuiluftzufuhrleitung (8) mit einem Spulluft- 
55 mengenregler (9) versehen ist. 

4. Gasgeblase-Brenneraggregat nach Anspruch 2 
Oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
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da B die Einmundung (8") der Spulluftzufuhrleitung 
(8) in die Druckimpulsleitung (6) in Richtung des 
feuerraumseitig angeschlossenen offenen Endes 
(6") der Druckimpulsleitung (6) orientiert angeord- 
net ist. s 

GasgeblSse-Brenneraggregat nach Anspruch 3 
Oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Spulluftzufuhrleitung (8) mit ihren anderen, 10 
mit Spullufl beaufschlagbaren Ende (8 ,M ) mit dem 
Geblasegehause (2) an dessen Druckseite verbun- 
den ist. 

Gasgebiase-Brenneraggregat nach einem der is 
Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB der SpuNuftmengenregler (9) am Geblasege- 
hause (2) und die Spulluftzufuhrleitung (8) an den 
Spulluftmengenregler (9) angeschlossen ist. 20 



55 



EP0 780 632 A2 




5 



